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Pokryvaéské instrukce — charFIX® ELAST COOLna

1/ Nezpracovavejte pfi nizsich teplotach nez +15 °C a pti vysokych teplotach, kdy muze
dojit k poSkozeni pfi pokladce.

2/ Stfesni plocha (sklon stfechy 7° - 85°) z plného zaklopu, napf. OSB desek, MFP nebo
palubovych prken s hladkou stykovou plochou.

Konstrukce stfechy musi splfiovat poZadavky pro stdlé i nahodilé zatiZzeni. Konstrukce musi
byt vhodna pro kotveni lepenkovymi hrebiky.

3/ Povrch zaklopu musi byt rovny, hladky, suchy, bez prachu a volnych nedistot.

4/ Pasy pokladejte rovnobéiné s okapovou hranou a pfritlucte stfesnimi lepenkovymi
hiebiky v rozteci 10 cm v linii min. 2 cm, max. 3 cm od horniho okraje, v misté, kde neni na
spodni strané snimatelna silikonova folie.

Pouzité hrebiky musi byt opatfeny proti vysunuti drazkovanim nebo Sroubovici. Délka
zakotveni v zaklopu je potfebna min. 20 mm. pfipadné svislé spoje musi byt provedeny
s pfesahem min. 12 cm. (obr. 1-3)

5/ Hrebiky nesmi byt nedotlucené nebo zatlucené kfivé.

G 6/ Po ukotveni past odstrarite tahem dol(i separacni silikonovou folii. (obr. 4-5)

7/ Spodni presah kazdé dalsi fady musi byt min. 10 cm. (obr. 6)
8/ Okraj stfechy doporucujeme chranit klempifskymi prvky.

Svislé presahy a rohy pfesah( pasu doporucujeme pfipevnit bitumenovym tmelem.
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